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Abstract (Basic) : DE 2950785 A 

For the cutting operation of the sleeve (17) a rotating 
ring disc 

(1) driven by electric motor (19) via belt (20) is used. 

The sleeve is pushed on mandrel (5) with gap (24) filled 

with air 

pressure for stabilizing the position of the sleeve. The ring 
disc (1) 

carries a two-armed lever pivoting around axle (9) with one 
arm (7b) 

loaded by spiral spring (11) and the other arm fitted with 
cutting 

blade (8) . At a certain speed of the ring disc (1) the 
two-armed lever 

swivels against the force of spring (11) swinging the blade 
(8) into 

contact, and cutting action with the sleeve. 
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Patentanspriiche 

1. Schneidverfahren zum Durchschneiden eines im 
Querschnitt kreisfOrmigen Schlauchs, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi man von auBen auf die Schlauchwand eine 
sich umfanglich und zugleich auf die SchlauchlSngsachse 
zu bewegende, nwchanische, die Schlauchwandung durch- 
schneidende Kraft wirken lSflt. 

2. Schneidvorrichtung zum Durchschneiden eines Hohl- 
zylinderkarpers, rechtwinklig zu seiner LSngsachse be- 
stehend aus einer ortsfest gelagerten, um ihre Achse 
rotierbar ausgebildeten, antreibbaren Kreisringscheibe, 
in deren Hohlraura der zu durchschneidende HohlkSrper in 
Arbeitslage anordenbar ist sowie Mitteln zur Pixierung 
des Hohlkorpers in Arbeitslage, wobei an der Oberfiache 
der Kreisringscheibe wenigstens ein Messerelement derart 
beweglich befestigt ist, dafi es reversibel aus seiner 
Rune- bzw. Ausgangsposition in Schneidposition bringbar 
ist, einem Mittel zur Zurtickfiihrung des Messerelements 
in Ausgangs- bzw* Ruheposition sowie einem Antreibmittel 
zum Antrieb der kreisringscheibe. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi an der Oberfiache der Kreisringscheibe wenig- 
stens ein Messerelement exzentrisch angeordnet und flieh- 
kraftdrehbeweglich befestigt ist, dessen unterer Teil 
mit dem einen Ende eines Federelements fest verbunden 
ist, dessen ander s Ende in fester Verbindung mit der 
dem Messerel m nt zugewandten Ob rflache der Kreisring- 
scheibe steht. 130026/0098 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafl an der Oberflache der Kreisringschei be wenig- 
stens ein Messereleraent langsaxial reversibel 
schiebebeweglich aus der Rune- bzw. Ausgangsposition in 
Schnittposition und umgekehrt bringbar befestigt ist. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Durchschneiden im Quer- 
schnitt kreisformiger Verpackungshiillen sowie Vorrichtung 
zur Durchfiihrung des Verfahrens 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Durchschneiden 
gerader, im Querschnitt kreisformiger Verpackungshiillen , 
insbesondere bevorzugt faserverstarkte Cellulosehydrat- 
schlauche, senkrecht zur Schlauchachse sowie eine Vor- 
richtung zur Durchfiihrung des Verfahrens. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zum Durchschneiden eines geraden, im Querschnitt kreis- 
formigen Verpackungsschlauchs sowie die zur Verfahrens- 
durchfiihrung geeignete Vorrichtung vorzuschlagen, das 
bzw. die es ermoglicht, den Schlauch ohne hohen Schneid- 
druck durchschneiden zu kSnnen, so dafl der Nachteil von 
Schneidverfahren vermieden wird, bei denen die Schneid- 
kante des Schneidelements beim Durchschneiden des im 
Querschnitt kreisformigen Schlauchs, dessen gesamte 
Querschnittsf lache iiberstreicht , wobei beim Ausschnitt 
der letzten Schnittphase durch den erforderlich hohen 
Schneiddruck der nur locker gefiihrte Schlauch vom 
Schneidelement weggedriickt wird. 

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird durch 
ein Schneidverfahren zum Durchschneiden eines im 
Querschnitt kreisformigen Schlauchs gelfist, bei dem man 
von auSen auf die Schlauchwand eine sich umfanglich und 
zugleich auf die Schlauchlangsachse zu bewegende, mecha- 
nische r die Schlauchwandung durchschneidende Kraft wirken 
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lSBt. Der Schnitt verlauft in einer Ebene, zu der sich 
die Schlauchlangsachse in einem rechten Winkel erstreckt. 
Das Verfahren 1st verwirklichbar durch die Funkt ionsweise 
der zur Durchfilhrung des erf indungsgemaflen Verfahrens 
geeigneten Vorrichtung. Die zur Durchfilhrung des 
erfindungsgemSflen Verfahrens geeignete 
Schneidevorrichtung besteht aus einer ortsfest gelager- 
ten, urn ihre LMngsachse rotierbar ausgeblldeten, 
formstabilen Kreisringscheibe, beispielsweise einer sol- 
chen aus Metall, wobei an einer Oberflache desselben 
wenigstens ein Messerelement derart befestigt ist, da8 es 
reversibel aus der Ruhe- bzw. Aus gang spos it ion in 
Schnittposition bringbar ist. In besonderer Ausbildung 
kann die Kreisringscheibe auf einer ObeflMche auch mehr 
als ein Messerelement der genannten Ausbildung und 
Anordnung aufweisen. In diesem Palle sind die bevorzugt 
gleichartig ausgeblldeten Messerelemente symmetrisch 
zueinander angeordnet. Der Schneidveg des Messerelement 
wird durch Anschlage begrenzt. Die Kreisringscheibe ist 
ortsfest vorteilhaft raumlich derart gelagert, dafl sich 
ihre LMngsachse horizontal erstreckt. Der Innendurch- 
messer der Kreisringscheibe ist grower als der 
AuBendurchraesser des, mittels der Vbrrichtung zu 
durchschneidenden Schlauchs. 

Die Kreisringscheibe ist mittels etnes Motors ttber ein 
Endlosband antreibbar und bei bestimmungsgemafler Verwen- 
dung der Vorrichtung angetrieb n. Die bevorzugt gerade, 
schneidende Kante d s Messerelement ist der verlangerten 
LMngsachse der Kreisringscheibe bzw. Auflenseite des 
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Schlauchs in Arbeitsposition zugewendet. Die Schneidkante 
kann gewinkelt ausgebildet sein und eine Spitze besitzen. 
In bevorzugter Ausgestaltung der Vorrichtung ist das 
Messerelement an der Oberflache der Kreisringscheibe 
exzentrisch angeordnet, f liehkraf tdrehbeweglich be- 
festigt; seine Drehachse verlauft dabei parallel zur 
Kreisringscheibenlangsachse. Vorteilhaft ist die Vor- 
richtung derart ausgebildet, daB das Messerelement 
exzentrisch am Ende eines geraden Zapfens an der Ober- 
flache der Kreisringscheibe drehbeweglich befestigt ist, 
dessen Langsachse parallel zur Rotationsachse der Kreis- 
ringscheibe verlauft. Die linienformige, korperliche 
Schnittkante des Messerelements erstreckt sich, bzw. be- 
wegt sich bei Drehbewegung des Messerelements, in einer 
Ebene parallel und nahe benachbart der, in welcher sich 
die ebene Oberflache der Kreisringscheibe erstreckt. Die 
Vorrichtung bevorzugter Ausbildung umfaflt ein elastisches 
Spann- bzw. Federelement , beispielsweise eine Spiral- 
feder, die mit ihrem einen Ende am unteren Teil des Mes- 
serelement und mit ihrem anderen Ende an der dem Messer- 
element benachbarten Kreisringscheibenoberf lache derart 
und in einer Anordnung befestigt ist, daB das 
Spannelement Zugkraft auf das Messerelements ausiibt, wenn 
dieses sich in einer Lage auBerhalb seiner Ruheposition 
befindet; diese ist gegeben, wenn die Kreisringscheibe 
nicht um ihre Achse rotiert. 

Als unterer Teil des exzentrisch, an der Kreisringscheibe 
drehbeweglich befestigten Messerelements wird der be- 
zeichnet, der im Ruhezustand der Kreisringscheibe und 
horizontalem Verlauf ihre Langsachse nach unten weist. 
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Als "Arbeitslage" des zu durchschneidenden , geraden, 
hinreichend lang bemessenen SchlauchstUcks wird diejenige 
bezeichnet, bei der dieses im Kreisringscheibenhohlraum 
konzentrisch sowie lagefixiert derart angeordnet ist, daS 
ein Teil des Schlauchs tiber die dem Messerelement 
benachbarte, innere Umfangskante der Kreisringscheibe 
soweit herausragt, wobei dieser lSnger ist als der 
Abstand genannter Umfangskante von der Ebene, in der die 
Schneidkante des Messerelement verlauft. Die lagefixierte 
Anordnung des Schlauchs kann durch mechanische 
Halteelemente erfolgen, die ihn leicht straffen, ohne 
dabei seine im Querschnitt kreisfSrmige Form zu 
beeinflussen. Vorteilhaft befindet sich im Schlauch- 
hohlraum Stutzluft. 

Als "Ausgangsposition" der Vorrichtung bzw. des an der 
AuBenseite ihrer Kreisringscheibe befestigten Messerele- 
ments # wird diejenige bezeichnet, bei der das Messerele- 
ment sich durch ausreichende Fliehkraf teinwirkung infolge 
hinreichender Rotationsgeschwindigkeit der Kreisring- 
scheibe in einer Position befindet, bei der seine 
Schneidkante einen Abstand vom Kreisringscheibenmit- 
telpunkt hat, der grofler ist, als der Abstand zwischen 
Kreisringscheibenmittelpunkt und AuBenseite des zu durch- 
schneidenden Hohlzylinderkorpers in Arbeitslage, vorteil- 
haft ist der genannte Abstand grSBer als der Abstand vom 
KreisringscheiLonmittelpunkt zur inneren Umfangskante 
derselben. Unter "Schnittposition" der Vorrichtung bzw. 
des an der AuBenseite ihrer Kreisringscheibe 
f liehkraftdrehbeweglichen Messerelements, bei der die 
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Durchtrennung der gesamten Wanddicke des 

Hohlzylinderkorpers durch das Messereleraent erfolgt, soil 
diejenige verstanden werden, bei der, sich das 
Messereleraent, durch ausreichende Pliehkraf teinwirkung 
5 infolge ausreichender Rotationsgeschwindigkeit der 

Kreisringscheibe, in einer Position befindet, bei der der 
Abstand der Schneidkante des Messerelements zum 
Kreisringscheibenmittelpunkt geringer als der Abstand der 
Innenseite des in Arbeitsposition befindlichen Schlauchs 
10 zu diesem ist. 



15 



20 



25 



30 



Vorteilhaft betragt die Umdrehungsgeschwindigkeit der 
Kreisringscheibe 2.500 bis 3.000 Umdrehungen pro Minute. 

Es ist moglich, das Verfahren rait der bevorzugt aus- 
gebildeten Vorrichtung in der Weise durchzufiihren, dafl 
man die Kreisringscheibe mit konstanter Rotationsge- 
schwindigkeit derart rotieren laBt, dafl durch die dabei 
auf das Messereleraent zur Einwirkung gelangende Flieh- 
kraft, dessen Einstellung in Ausgangsposition bewirkt 
wird und man zum Durchschneiden des in Arbeitslage im 
Hohlraum der Kreisringscheibe angeordneten Verpackungs- 
schlauchs die Rotationsgeschwindigkeit der Kreisring- 
scheibe durch entsprechenden Antrieb derselben derart 
erhSht, dafl das Messereleraent dabei unter Oberwindung der 
Spannkraft des Federelements durch Fliehkraf teinwirkung 
in Schnittposition gebracht wird. Nach Durchschneiden des 
Schlauchs wird die Rotationsgeschwindigkeit der Kreis- 
ringscheibe derart vermindert, da/5 die Kraft des Spann- 
elements die Riickholung des Messerelements in Ausgangspo- 
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sition zur Folge hat. Vorteilhaft wird die Vorrichtung 
zur Verfahrensdurchfuhrung in der Weise verwendet, daB 
die Kreisringscheibe, in deren Hohlraum sich der Schlauch 
in Arbeitslage befindet, zunachst nicht in Rotation 1st, 
5 sie wird dann durch entsprechenden Antrieb in Rotation 
versetzt, wobei die Rotationsgeschwindigkeit stetig der- 
art gesteigert wird, bis das Messerelement, infolge 
ausreichender Fliehkraft, aus der Ruheposifrion unter 
Uberwindung der auf es einwirkenden Rilckholkraf t des Fe- 
10 derelements in Schnittposition gelangt. Nach Durchsch- 
neiden des Schlauchs wird die Rotationsgeschwindigkeit 
der Kreisringscheibe bis auf null reduziert, die Kraft 
des Federeleraents bewirkt dabei die Ruckholung des 
Messerelements in Ruheposition. 

15 

Es ist auch moglich, das Verfahren in der Weise durch- 
zufiihren, daB man die Kreisringscheibe mit konstanter 
Rotationsgeschwindigkeit umlaufen lSBt und zum Schneiden 
das Messerelement Uber Initiatoren, beispielsweise 
20 kurzzeitig in Schnittposition bring t. 

Nachfolgend wird die DurchfUhrung des erf indungsgemaflen 
Verfahrens mit Hilfe der Vorrichtung gemaB der Erfindung 
beispielhaft in einer besonders vorteilhaften Variante 
25 beschrieben, bei der ein Hohlstab aus lSngsweise geraff- 
ter, schlauchfOrraiger Verpackungshiille, die bevorzugt 
aus faserverscirktem Cellulosehydrat besteht, in Teil- 
stUcke auf teilt wird. 

30 In den Kreisringscheibenhohlraum wird ein bevorzugt hoh- 
ler, zylindrischer formfester Sttitzdorn mit auf ihm auf- 
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geschobenem Hohlstab aus langsweise geraffter Verpack- 
ungshulle eingefuhrt und in genanntem Hohlraum zentrisch 
und lagefixiert angeordnet gehalten. Der Hohlstab wird 
dann unter Entfaltelung eines Stucks desselben derart 
langsaxial teilweise auseinander gezogen, daB das durch 
Entfaltelung gebildete raf f al tenf reie im Querschnitt 
kreisformige, langsaxial gestraffte vorteilhaft durch 
Stutzluft in seinem Hohlraum formstabilisierte 
SchlauchstUck zwei Hohlstabstucke integral mit einander 
verbindet und das raf faltenf reie Schlauchstuck in 
Arbeitsposition im Kreisringscheibenhohlraum angeordnet 
ist. Vorteilhaft wird der Hohlraum des Schlauchstiicks mit 
Stutzluft ausgefullt, in dem man diese durch die Bohrung 
des hohlen Stutzdorns in den Schlauchhohlraum einftihrt. 

Die Kreisringscheibe wird dann mit Hilfe eines ^fotors 
iiber ein Endlosband angetrieben und in Rotation derge- 
stalt versetzt, dafl infolge der Rotationsgeschwindigkeit 
eine Fliehkraft auf das Messerelement ausgeubt wird f die 
bewirkt, daS dieses aus der Ruhestellung in Schnittposi- 
tion gebracht wird und dabei das Schlauchstuck durch- 
schneidet. Nach Durchschneiden des Schlauchstiicks wird 
die Rotationsgeschwindigkeit der Kreisringscheibe soweit 
herabgesetzt, daB die auf das Messerelement wirkende 
Ruckholkraft des Federelements die RUckstellung des Mes- 
serelements in Ausgangsposition, Oder bei Reduzierung der 
Rotationsgeschwindigkeit der Kreisringscheibe bis auf 
null - in Ruhestellung bringt. 



Die Hohlstabteilstiicke werden dann vom Stiitzdorn ent- 
fernt* Das Verfahren kann auch halbkontinuier 1 ich 
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durchgefiihrt werden, man geht dabei von einem 
entsprechend lang bemessenen Hohlstab aus der auf einem 
entsprechend dimensionierten Stiitzdorn angeordnet ist und 
schneidet den Hohlstab in angegebener Weise nacheinander 
5 in Teilsttlkke, indem man den Hohlstab jeweils nach 

Abtrennung eines Teilstiicks auf den Dorn vorschiebt und 
erneut in Arbeitsposition bringt. 

Die Schneidevorrichtung kann vorteilhaft auch in der 

10 Weise angewendet werden, daB man die Kreisringscheibe 
desselben derart Uber den bevorzugt hohlen Dorn einer 
Maschine zum lSngsweisen Raffen schlauchfSrmiger Ver- 
packungshtillen zu Hohlstaben schiefct, dafl der Raff dorn 
zentrisch und in Arbeitslage im entsprechend bemessenen 

15 Kreisringscheibenhohlraum angeordnet ist. Auf den Dorn 
wird dann fortlaufend eine grofle LSnge schlauchfdrmiger 
VerpackungshUlle gerafft. Der durch Raffung der 
Verpackungshiille gebildete Hohlstab wird jeweils nach 
Bildung einer bestimmten StablSnge lSngsaxial unter 

20 Bildung eines integralen raf faltenf reien, im Querschnitt 
kreisfSrmigen SchlauchstUcks, das beide Hohlstabstucke 
integral verbindet, teilweise auseinander gezogen und wie 
vorstehend angegeben im Bereich des raf f-faltenf reien 
SchlauchstUcks in Arbeitslage in erlauterter Weise 

25 mittels der Schneidevorrichtung durchschnitten. 

Die gegenstandliche Erfindung urafaflt auch eine Vorrich- 
tungsvariante, bei der ein gerades Messerelement an der 
OberflSche der Kreisringscheibe an einer an dieser be- 
30 festigten Puhrung reversibel, langsaxial schiebebeweglich 
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angeordnet ist. Die schneidende Kante bzw. Spitze des 
Messerelements weist auf den Schlauch in Arbeitsposition 
zu. Zum Durchschneiden des in Arbeitsposition im Hohlraum 
der Kreisringscheibe der Vorrichtung angeordneten 
Schlauchs wird die Kreisringscheibe in Rotation versetzt 
und das Messerelement mit seiner schneidenden Spitze Oder 
Kante voran in Richtung auf den 

Kreisringscheibenmittelpunkt zu, aus der Ausgangsposition 
in Schnittposition gebracht und nach Durchschneiden 
wieder aus dieser in die Ausgangsposition zuriickbewegt. 
Der Vorschub des Messers erfolgt bei hinreichender Um- 
drehungsgeschwindigkeit der Kreisringscheibe durch eine 
Initiatoreinrichtung, beispielsweise in Gestalt einer 
verstellbaren Irisblende, die auf das Messerelementende 
wirkt und dabei PreBkraft auf dieses iibertragt und das- 
selbe aus der Ruheposition in Schnittposition verschiebt. 
Die Riickstellung des Messerelements in Ausgangsposition 
nach Durchschneiden des Schlauchs wird dadurch bewirkt, 
dafl man Zugkraft auf das Messerelementende austtbt, die 
das Messerelement in Ausgangsposition zurtickf iihrt . 

Die Zeichnung erlSutert die bevorzugte Variante der ge- 
genstandliche Erfindung. In der Pig. ist die Schneid- 
vorrichtung in bevorzugter Ausfuhrung schematisch und im 
Querschnitt dargestellt. Das Messerelement befindet sich 
in Ruheposition. 

In der Pig. i s t 1 die Kreisringscheibe , 2 ihre Kreis- 
offnung, 3 die Langsachse der Kreisringscheibe, 4 die 
Umfangsflache der Kreisringscheibe, 5 der Stutzdorn, auf 
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den der zu durchschneidende Hohlstab aufgeschoben ist, 6 
ist die Kreisringscheibenoberflache an der das Messer- 
element 7 exzentrisch f liehkraf tdrehbeweglich befestigt 
ist, dessen oberer Teil 7a eine schneidende Kante 8 
besitzt, der'untere Teil des Messerelements 7 wird rait 7b 
bezeichnet. Die Bezeichnungen oberes und unteres Teil des 
Messerelements beziehen sich jeweils auf den Drehpunkt 9 
in exzentrischer Anordnung. 10 bedeutet das Ende einer 
Welle, die parallel zur Langsachse der Kreisringscheibe 
verlSuft, an dem als Drehpunkt das Messerelement 7 
befestigt ist. Im Bereich des unteren Teils des Messer- 
elements 7 ist ein Spannelement 11 in Gestalt einer Spi- 
ralfeder mit ihrem einen Ende 12 befestigt, wahrend das 
andere Ende 13 an einem Punkt 14 mit der Oberflache 6 der 
Kreisringscheibe verbunden ist. 15 ist der in der Kreis- 
ringSffnung 2 zentrisch im Hohlraum des KreisringkSrpers 
lagefixiert angeordnete Hohlzylinderkarper, dessen aufler- 
er Umfang mit 16 und sein innerer Umfang mit 17 bezeich- 
net wird. 18 ist ein Gestell an dem die Kreisringscheibe 
mit Messerelement ortsfest befestigt ist. 19 ist ein 
Elektromotor und 20 ein Endlosband, das die Welle 21 des 
Motors 19 mit der Umfangsf lache 4 der Kreisringscheibe 
kraftschliissig verbindet. 22 und 23 sind Begren- 
zungselemente, die den Schneidweg des Messerelements 
begrenzen. 24 ist ein mit StUtzluft ausgefullter , durch 
die Innensei-e des HohlzylinderkCrpers und die AuGenseite 
des Sttttzdorns begrenzter Hohlraum. 

Bei der Verwendung der dargestellten Vorrichtung zum 
Durchschneiden eines auf dem Sttttzdorn 5 aufgeschobenen, 
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teilweise auseinandergezogenen Hohlstabs aus langsweise 
geraffter Verpackungshulle, bedeutet 15 das raffalten- 
freie, im Querschnitt kreisfSrmige durch Stiitzluft forra- 
stabilisierte Schlauchstttck, das zwei HohlstabstQcke / 
integral miteinander verbindet. / 
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